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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ИЗДЕЛИЯ
РЕЗЬБОВЫЕ ФИТИНГИ
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1. ОПИСАНИЕ ИЗДЕЛИЯ
Пластиковые резьбовые фитинги, используемые вместе с такими изделиями, как насадки, клапаны и т.д. в ирригационных системах.         
2. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
· Системы сельскохозяйственной ирригации
· Ландшафтный дизайн
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3. ХАРАКТЕРИСТИКИ МАТЕРИАЛА
Гарантированное значение давления:
1/2” – 4”      : PN 10 / 20 0C
· Изготовлены из ударопрочного высококачественного полипропиленового сырья.
· Резьбовые части фитингов соответствуют нормам ISO-7.
· Резьбовые фитинги не пропускают ультрафиолетовые лучи (УФ), благодаря чему предотвращается образования мха и размножения бактерий. 
· Внутренние поверхности изделия отличаются однородностью и отсутствием пор.
· Резьбовые части фитингов подходят для использования с шаровыми кранами, оцинкованными фитингами и т.д.
· Резьбовые фитинги Коллектор ТЕ не требуют установки уплотнительного кольца, они сами являются уплотнителем.
· Резьбовые фитинги Коллектор ТЕ используется для установки клапанов с внутренней резьбой BSP и клапанных коллекторов.
4. ВНЕШНИЙ ВИД
При осмотре изделия невооруженным глазом внутренние и внешние поверхности фитингов не должны иметь неровностей и загрязнений, а также сколов, точечных повреждений и других дефектов поверхности, которые препятствуют их соответствию применяемому международному стандарту.
5. УПАКОВКА
  Резьбовые фитинги поставляются на рынок в определенном количестве изделий в упаковке, помещенной в коробки/пакеты, обеспечивающие защиту изделий от повреждений при транспортировке.
6. МАРКИРОВКА
На изделии и упаковке поступающих в продажу резьбовых фитингов указывается следующая информация:
· Размер резьбы (в дюймах)
· Номинальное давление (PN)
· ПОЭЛСАН 
· Информация о сырьевом материале PP.
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7. ВИЗУАЛЬНЫЙ ОСМОТР И ИСПЫТАНИЯ ИЗДЕЛИЯ
Резьбовые фитинги подвергаются испытанию на герметичность при следующих значениях давления.
	РАЗМЕР
	Материал соединения
	ЗНАЧЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ
(бар)
	ТЕМПЕРАТУРА ИСПЫТАНИЯ
(°C)
	ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ ИСПЫТАНИЯ
(час)
	ДАВЛЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ
(бар)
	ПОЯСНЕНИЯ

	½” – 4”
	Пластмасса
	10
	20
	1
	10
	Во время испытания не должно быть протечки воды.

	½” – 4”
	Металл
	10
	20
	1
	15
	

	½” – 4”
	Металл
	10
	50
	24
	10
	


8. РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
· Для уплотнения резьбовых частей изделий следует использовать тефлоновые и т.п. уплотнительные элементы. 
· Не следует сильно надавливать на изделия в точке завершения резьбы.
3
Центральный офис: Орг-промзона Шабаноглу ОСБ Махаллеси, проспект Улубатлы Джаддеси № 6 Теккекёй / САМУСУН - ТУРЦИЯ
Тел: 90 362 266 75 24                                            Факс: 90 362 266 77 51
                                                            http://www.poelsan.com                                       poelsan@poelsan.com
                                                            № в центральной системе данных Mersis: 0-7300-3767-0100015   Номер регистрации в Торговом Реестре: 391-Теккекёй
     Филиал: Орг-промзона Шабаноглу ОСБ Махаллеси, проспект Яшар Догу Джаддеси № 23 Теккекёй / САМСУН - ТУРЦИЯ
                                                            № в центральной системе данных Mersis: 0-7300-3767-0100026   Номер регистрации в Торговом Реестре: 2203-Tekkeköy

